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Schneideautomat SYSTEMFORM
CBBXX i e

Schneideautomat C 66xx

Die maschinelle Nachbearbeitung von Endlosformularsatzen - wie Rechnungen,
Auftragsbestatigungen oder Lieferscheine — erfolgt extrem schnell und wirtschatftlich!

Modernste  Mikroprozessor-Technologien  kombiniert ~mit  einfachem  Handling
(90 Programme speicherbar) und servicefreundliche Bauweise garantieren genauste
Schnittergebnisse und hohe Leistung
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— — ein Geschéftsbereich der Georg HEFTER Maschinenbau e.K.
SYSTEMFORM Bernauer StraRe 71, D-83209 Prien, Tel. (0 80 51) 686 — 201, Fax (0 80 51) 686-211
Technik, die Ihren Formularen Beine macht. e-mail: systemform@hefter.de, Internet: www.hefter.de
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Abschneiden der
Fuhrungslochrander

+ Schneiden der Formulare
+ saubere Ablage der einzelnen Blatter

(optional auch mit
Senkablage)

= 1 Arbeitsgang

Wichtige Merkmale:

Eingabeterminal

Transport Abdeckung mit
Auto-Stop

Randstreifen-Chopper

Automatic-Stop bei
Papierende

Selbstdiagnose Center

Elektronische
Feinjustierung

Hochgeschwindigkeits-
Schnittstelle

Fernbedienung
Multifunktionszahler

Vorschubteilung 1/6%, 1/8%,
und 1/24

Untergestell
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Technik, die lhren Formularen Beine macht.

Spezifikationen C66xx:

Formularhéhe min. / max.:
min. 12/6“ - max. 999/6“

Formularbreite min. / max.: min.
88mm - max. 500 mm
Papiergewicht min. / max.. min.
40 g/m2 - max. 200g/m2
Flachengewicht bei
Mehrfachsatzen:max. 350g/m?2

Randschnittbreite:
28 mm (Option 60mm)

Geschwindigkeit max. b. 12*
C 6609 = variabel - 8.000 Bl./h

Geschwindigkeit max. b. 12¢
C 6610 = variabel - 12.000 Bl./h

Geschwindigkeit max. b. 12*
C 6611 = variabel - 15.000 Bl./h

Geschwindigkeit max. b. 12¢
C 6612 = variabel - 18.000 Bl./h

Geschwindigkeit max. b. 12*
C 6614 = variabel - 18.000 Bl./h
mit Rausschnitttechnik
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Optionen :

Standard
Ablagetisch

Ablagetisch bis 16
Formularlange

Automatische
Senkablage

Leistungsnetzteil
Mittelmesser
Durchlaufstation

Einrichtung zur
Gruppentrennung

Papierfuhrung far
Gruppentrennung

Teilbahnseparator

OME Lesung
(programmierbar)
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